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Schutzweste, umfassend eine Hulle aus mehreren La- 
gen textilen Materials (7, 8), in welcher ein ballistisches 
Schutzpaket (2) sowie ein an der korperentfernten Seite 
diesem ballistischen Schutzpaket vorgelagertes und von 
diesem wieder abtrennbares Stichschutzelement (3) aus 
einem zwischen zwei Lagen eines textilen Flachengebil- 
des (5) angeordneten und an diesen befestigten Ringge- 
flecht (4) aus Stahldraht untergebracht sind, dadurch ge- 
kennzeichnet, daf£ 

- das Ringgeflecht (4) nur an einer langs seiner Zirkumfe- 
renz verlaufenden Randflache an den beiden Lagen des 
textilen Flachengebildes (5) befestigt ist, 

- das Stichschutzelement (3) in der Hulle nur innerhalb 
eines Randflachenbereichs langs seiner Zirkumferenz an 
mindestens einer Lage textilen Materials (7) befestigt ist, 
und 

- die Hulle zur stabilen Positionierung des Stichschutz- 
elements (3) uber das ballistische Schutzpaket (2) gestulpt 
ist. 
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Kombinierte Schutzweste fttr ballistischen Schutz und Stichschutz 

Die Erfindung betrifft eine Schutzweste, welche sowohl fiir ballistischen Schutz als auch filr 
Stichschutz geeignet ist. 

Ballistische Schutzwesten bestehen bekanntlich aus einer westenartig genahten Hiille, in der 
sich ein ballistisches Schutzpaket, bestehend aus einer Anzahl von Lagen aus synthetischen 
Hochleistungsfasern, beispielsweise aus Polyamidfaden, befindet. 

Eine derartige Schutzweste bietet dem Anwender Schutz gegentiber Geschossen aus Feuer- 
wafFen sowie Splittern. Ein teilweiser Schutz gegenuber sonstigen mechanischen Einwirkun- 
gen, insbesondere gegenuber Angriffen mit Stichwaffen, ist zwar auch mit diesem ballisti- 
schen Schutzpaket gegeben. Dieser reicht jedoch in der Praxis nicht vollstandig aus, da bei- 
spielsweise spitze oder beidseitig geschliffene Klingen (Stilette) die Hochleistungsfasern der 
einzelnen Lagen zur Seite drangen und/oder Einzelfasern durchschneiden konnen und so das 
ballistische Schutzpaket durchdringen, mit der Folge einer Stichverletzung des BedarfstrSgers. 
Dartlber hinaus geniigt eine Schutzweste mit nur einem ballistischen Schutzpaket nicht den 
Anforderungen der technischen Richtlinie fur Schutzwesten (mit Stichschutzeigenschaften) 
der Polizei vom Dezember 1994. Darin wir nSmlich gefordert, daB die Eindringtiefe einer 
Stilett-Testklinge mit der Masse 2,6 kg und mit einer Energie von 45 ±1 Joule senkrecht auf 
die Schutzweste auftreffend maximal 20 mm in einem Testkorper betragen darf. Andernfalls 
gilt der Test als nicht bestanden. Bisher sind als wirkungsvoller Stichschutz sog. Metzger- 
hemden bekannt, also im wesentlichen Stahlkettennetze, die aus einer groBen Anzahl von re- 
lativ kleinen Stahlringen zusammengefiigt sind. 

Als nachteilig hierbei hat sich jedoch erwiesen, daB SekundSrsplitter bei einem BeschuB nicht 
zu vermeiden sind. Dariiber hinaus ist das Stahlkettennetz, welches iiber dem ballistischen 
Schutzpaket getragen wird, kaum in Form zu halten, es massiert sich vielmehr aufgrund der 
Schwerkraft im unteren Bereich der Schutzweste, wodurch das Netzwerk im oberen Bereich 
groBe maximale Maschenweiten aufweist, durch welche Klingenspitzen dann auch leichter 
hindurchdringen konnen. 



* * «■ -«»-.?• 

* ♦ • • • ** * • * • 

* • « • • • • 2* • ♦ * • • 

* • « • » * • • • • • 

Zur Stabilisierung eines derartigen Stahlkettennetzes wird in der DE 44 07 180 vorgeschla- 
gen, dieses in eine Kunststoffmatrix aus Polyurethan einzubetten oder zwischen zwei Lagen 
von PVC zu verschweiBen. Das Ganze wird dann in die AuBenhiille einer ballistischen 
Schutzweste eingeschoben. 

Diese Losung weist jedoch den Nachteil au£ dafi das derartig fixierte Stahlkettennetz infolge 
der mehr oder weniger ausgepragten Starrheit der Polymermaterialien die Beweglichkeit des 
Bedarfstragers einschrSnkt. Dartiber hinaus ist die Haltbarkeit der Stichschutzeinlage im Ver- 
gleich mit der des ballistischen Schutzpakets ungleich ktirzer. 

In der deutschen Gebrauchsmusteranmeldung 299 20 592 wird eine Stichschutzeinlage fur 
eine ein ballistisches Schutzpaket enthaltende Schutzweste beschrieben, welche aus einem in 
eine polymere Bindemittelschicht eingebetteten Stahlkettennetz besteht, wobei die polymere 
Bindemittelschicht ein thermisch erweichbares erstes Polymer auf Polyolefin-Basis aufweist 
und auf beiden Seiten jeweils mit einer Vlieslage kaschiert ist, welche ein zweites Polymer 
auf Polyolefinbasis, vorzugsweise modifiziertes Polypropylen, aufweist. Durch das Zumi- 
schen des modifizierten Polyolefins zum Vlies aus Polyesterfasern wird erreicht, dafi sich die 
Vlieslagen aus Polyesterfasern mit der Bindemittelschicht durch Schmelzkleben festhaftend 
miteinander verbinden 

Mit dem Einbetten des Stahlkettennetzes in die innen liegende polymere Bindemittelschicht 
wird zunachst eine Formstabilitat f&r die Schutzeinlage erzielt, so dafi die Schwerkraft das 
Kettennetz 4 nicht mehr im unteren Bereich der Schutzeinlage konzentriert, sondern die Ma- 
schenweite iiber den gesamten Bereich gleichmaflig verteilt erhalten bleibt. Zusatzlich wird 
durch das Einbetten des Stahlkettennetzes in eine Polymermatrix zwischen den beiden Vlies- 
lagen das Auftreten von Sekundarsplittern bei Beschufi aus Feuerwaffen wirksam verhindert. 
Dariiber hinaus wird durch die geeignete Wahl der Polymermaterialien einerseits eine hohere 
Flexibilitat der Schutzeinlage gewahrleistet, so dafi sie sich den zu schutzenden K5rperteilen 
besser anpassen kann und die Beweglichkeit des Bedarfstragers damit nur unwesentlich ein- 
schrankt. Ein weiterer Vorteil einer derartigen Stichschutzeinlage ist in ihrer ger&uschvermei- 
denden Wirkung zu sehen. Ohne Einbettung neigt ein Stahlkettennetz dazu, ein metallisches 
Gerausch zu erzeugen, wenn sich der Anwender bewegt. Bei Einsatzen, bei denen es auf Ge- 
rauschlosigkeit ankommt, konnen daher nichteingebettete Stahlkettennetze nicht eingesetzt 
werden. 

Die Vlieslagen eines solchen Schutzpakets weisen ein Polymermaterial auf Basis von Poly- 
ester auf, was wegen seiner hohen StrapazierfMhigkeit, seiner langen Haltbarkeit und seines 
relativ geringeren Gewichts gegeniiber herk6mmlichen Schutzwesten Vorteile bietet. In Ver* 



bindung mit der das Stahlkettennetz einbettenden Bindemittelschicht auf Basis von Polyolefin 
wird indessen eine hdhere Stichschutzwirkung erzielt, so dafl der Durchmesser fiir den das 
Stahlkettennetz bildenden Stahldraht auf etwa 0,8 bis 1,1 mm festgelegt werden konnte, was 
wiederum zu einer Verminderung des Gesamtgewichts herkommlicher Schutzwesten bei sonst 
gleicher Stichschutzwirkung beitrug und wegen der hoheren Elastizitat fur eine entsprechend 
h6here Bequemlichkeit des Bedarfstragers sorgte. 

Dennoch mu6 das Bestreben des Herstellers dahin gehen, bei gleichbleibenden oder gar besse- 
ren Schutzeigenschaften immer leichtere und flexiblere Schutzwesten anzustreben, da die Ak- 
zeptanz zum Anlegen derartiger Schutzwesten beim Bedarfstrager umso gr6Ber ist, je beque- 
mer er sich darin fiihlt 

Der vorliegenden Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine Schutzweste zur Verfu- 
gunf zu stellen, welche bei gleichbleibend guten Schutzeigenschaften im Vergleich mit der in 
der deutschen Gebrauchsmusteranmeldung 299 20 592 beschriebenen Schutzweste ein deut- 
lich geringeres Gewicht, eine erhdhte Flexibility und, dadurch bedingt, einen besseren Trage- 
komfort aufweist. 

ErfindungsgemaB erfolgt die Losung der Aufgabe mit den kennzeichnenden Merkmalen des 
Anspruchs 1. Vorteilhafte Ausfuhrungsformen sind Gegenstand der Unteranspriiche. 

Die Schutzweste als solche ist im wesentlichen in bekannter Weise aufgebaut, d.h. sie besteht 
aus einem ballistischen Schutzpaket und einem diesem Aufbau vorgelagerten und von diesem 
wieder abtrennbaren Stichschutzelement (aufriistbarer Stichschutz). Die Stichschutzeinlage 
ist der Angriffsseite zugewandt, wahrend das ballistische Schutzpaket direkt auf dem KSrper 
aufliegt. Hierdurch ergibt sich dann noch der weitere Vorteil, daB eine moglicherweise durch- 
dringende Klinge in das darunter befindliche ballistische Schutzpaket eindringen kann, so daB 
die oben erwahnte maximale Eindringtiefe von 20 mm ohne weiteres eingehalten wird. 

Das Stichschutzelement selbst besteht aus einem Ringgeflecht (Stahlkettennetz), welches zwi- 
schen zwei Lagen eines textilen Flachengebildes angeordnet ist. Die Verbindung des Ringge- 
flechts mit den beiden textilen Flachengebilden, vorzugsweise aus Vliesstoff , erfolgt nicht 
uber die gesamte Flache, sondem lediglich iiber einen gewissen Randbereich lSngs der Zir- 
kumferenz des Ringgeflechts. Die Befestigung erfolgt mit einer Klebeschicht aus modifizier- 
tem Polyolefin, vorzugsweise zum Schmelzverkleben geeignetes Polyethylen oder Polypro- 
pylen, welche so modifiziert sind, daB ihre Klebefiigentemperatur in den Bereich von 120 bis 
160°C zu liegen kommt. Am meisten bevorzugt ist modifiziertes Polypropylen. Das 



Schmelzkleben selbst laJJt sich mittels iiblicher, einfacher Kaschiertechniken, wie Kalandrie- 
ren, Flammkaschieren, Pressen, Heiflluftkaschierung oder BUgeln durchfiihren. 

Die Vlieslagen des Stichschutzelements weisen vorzugsweise ein Polymermaterial auf Basis 
von Polyester auf. Dieses Material eignet sich insbesondere wegen seiner hohen Strapazierfli- 
higkeit, seiner langen Haltbarkeit und seines geringen Gewichts. Eine weitere Komponente 
des Vliesstoffs ist ein Polyolefin, vorzugsweise Polypropylen, welches einerseits zur Erhd- 
hung der Stichschutzwirkung beitragt, andererseits zusammen mit der Klebeschicht im Rand- 
bereich des Ringgeflechts ein wirkungsvolles Schmelzverkleben mit dem Vlies gewahrleistet. 
In einer bevorzugten Ausfuhrungsform weist der Vliesstoff ein Mischungsverhaltnis von Po- 
lyester zu Propylen im Bereich von 95:5 bis 80:20, insbesondere von 90:10, bezogen auf das 
Gewicht, auf. 

Die dem Ringgeflecht beidseitig aufliegenden Vlieslagen sind flachenmafiig etwas grofier als 
das Ringgeflecht, so dafl sie uber dessen Rand, vorzugsweise urn 1 bis 2 cm, hinausragen. 
Diese iiberstehenden S&ume der beiden Vlieslagen werden mit derselben Klebeschicht fest- 
haftend miteinander verbunden, mit welcher der Rand des Ringgeflechts an den beiden 
Vlieslagen befestigt wird. Die an der Zirkumferenz des Stichschutzelements umlaufende Kle- 
beschicht weist also eine Gesamtbreite von 2 bis 4 cm auf. 

Der aus zwei Lagen VliesstofFbestehende, mittels der Klebeschicht verbundene iiberstehende 
Saum dient dazu, das gesamte Stichschutzelement punktuell an einem textilen Material, vor- 
zugsweise einem Gewebe, zu befestigen, welches zu dem die Hulle aufbauenden Material 
gehCrt. In einer bevorzugten Ausfiihrungsform wird das Stichschutzelement an dem textilen 
Material so befestigt, daB das Gewebe das Stichschutzelement umhiillt. Die Befestigung er- 
folgt vorzugsweise durch Annahen, insbesondere mittels mehrerer fiber die Zirkumferenz des 
Stichschutzelements verteilter Nahte. Die Nahte sind vorzugsweise 3 bis 5 cm lang. 

Da nun aber ein derart an einem textilen Material, vorzugsweise einem Gewebe, befestigtes 
Stichschutzelement, bei dem das Ringgeflecht nur an der Zirkumferenz mit den beiden Vlies- 
lagen verklebt ist - anders als bei einem vollflachig verklebten Ringgeflecht - in sich noch 
flexibel ist, kann es nicht allein dem ballistischen Paket vorgeschoben werden, da es sonst in 
der Weste zusammenfallen wiirde. Aus diesem Grunde ist das an dem textilen Material befe- 
stigte und von diesem vorzugsweise umhullte Stichschutzelement entweder mit einer weiteren 
Lage eines textilen Materials, vorzugsweise eines Gewebes, zu einem Stichschutzpaket ver- 
bunden, oder das von Gewebe umhiillte Stichschutzelement und das dieses zum Stichschutz- 
paket ergSnzende Gewebe bilden eine integrale Einheit. In beiden Fallen ist das resultierende 



Stichschutzpaket so ausgebildet, daB es als Httlle iiber das ballistische Paket ttbergesttilpt 
werden kann. 

Dadurch wird erreicht, daB das an sich flexible Stichschutzelement in der Htille durch das 
ballistische Schutzpaket eine stabile und sichere Positionierung erfahrt. Da diese dem ballisti- 
schen Schutzpaket ubergestiilpte Hiille wieder abgenommen werden kann, ist das Stich- 
schutzpaket als aufhistbarer Stichschutz geeignet. 

Diese stabile und sichere Positionierung bedingt, daB ein Zusammenfallen des an sich flexi- 
blen Stichschutzelements in der kombinierten Schutzweste in jeder Lage ausgeschlossen ist. 
Indem aber dennoch das Stichschutzelement in sich flexibel bleibt, weil das Ringgeflecht nur 
an der Zirkumferenz mit den beiden Vlieslagen verklebt ist, kann das Ringgeflecht bei Auf- 
treffen einer Klinge sich zusammenziehen bzw. nachgeben. Anders als bei vollflSchig ver- 
klebten bzw. fixierten Ringgeflechten, wo das Ringgeflecht bei Auftreffen der Klinge einer 
Stichwaffe nicht nachgeben kann und die gesamte Energieaufiiahme daher vom getroffenen 
Ring zu leisten ist, wird ein Teil der auftreffenden Energie durch das Nachgeben des Stich- 
schutzelements bzw. des Ringgeflechts vernichtet. Dies bietet den Vorteil, daB die Drahtstarke 
des Ringgeflechts im Vergleich mit vollflachig verklebten Ringgeflechten, bei sonst gleich- 
bleibender Stichschutzwirkung, auf 0,5 bis 1 mm verringert werden kann, was eine Reduzie- 
rung des Flachengewichts des Ringgeflechts zur Folge hat. 

Die Verringerung des Gesamtgewichts in Verbindung mit der Flexibility des Stichschutze- 
lements bewirken dann insgesamt auch einen wesentlich besseren Tragekomfort im Vergleich 
mit herktfmmlichen kombinierten Schutzwesten fur ballistischen Schutz und Stichschutz. 

Nachfolgend wird die Erfindimg mittels der anhangigen Zeichnimg nSher eriautert. 

Die Abbildung zeigt schematisch ein Schnittbild durch das Gesamtpaket einer erfindungsge- 
maBen kombinierten Schutzweste 1, welche ein ballistisches Schutzpaket 2 und ein Stich- 
schutzelement 3 umfaBt. 

Das Stichschutzelement 3 ist auf der kSrperentfernten Seite dem ballistischen Schutzpaket 2 
vorgelagert. Das Stichschutzelement 3 besteht aus einem Ringgeflecht 4 aus Stahldraht sowie 
zwei Lagen eines textilen Flachengebildes 5, vorzugsweise aus VliesstofF, zwischen welchen 
das Ringgeflecht angeordnet ist. Das Ringgeflecht ist nur am Rande mittels einer Klebe- 
schicht 6 mit den beiden Lagen des textilen Flachengebildes 5 verklebt. Die beiden Lagen des 
textilen Flachengebildes 5 stehen randstSndig ttber die Zirkumferenz des Ringgeflechts 4 hin- 
aus und sind in diesem Uberstand ebenfalls mittels der Klebeschicht 6 verklebt. 



An diesem Uberstand ist das Stichschutzelement 3 punktuell an einem textilen Material 7 be- 
festigt, welches vorzugsweise ein Gewebe ist und das Stichschutzelement 3 vorzugsweise 
umhtillt Die Befestigung erfolgt vorzugsweise mittels mehrerer iiber die Zirkumferenz des 
Stichschutzelements 3 verteilter Nahte 9. 

Das am textilen Material 7 befestigte und von diesem umhiillte Stichschutzelement 3 ist ent- 
weder mit einer weiteren Lage eines textilen Materials 8, vorzugsweise einem Gewebe, ver- 
bunden oder das textile Material 7 und das textile Material 8 bilden eine integrale Einheit. Die 
textilen Materialien 7 und 8 bilden zusammen mit dem Stichschutzelement 3 ein Stichschutz- 
paket, welches in Form einer Hiille so ausgebildet ist, dafi es Uber das ballistische Schutzpaket 
2 gestulpt werden kann, um so das flexible Stichschutzelement 3 zu stabilisieren und zu fixie- 
ren. 



Ansprilche 



1. Schutzweste, umfassend eine HOlle aus mehreren Lagen textilen Materials (7,8), in 
welcher ein ballistisches Schutzpaket (2) sowie ein an der korperentfernten Seite diesem balli- 
stischen Schutzpaket vorgelagertes und von diesem wieder abtrennbares Stichschutzelement 
(3) aus einem zwischen zwei Lagen eines textilen Flachengebildes (5) angeordneten und an 
diesen befestigten Ringgeflecht (4) aus Stahldraht untergebracht sind, 

dadurch gekennzeichnet, daB 

- das Ringgeflecht (4) nur an einer lSngs seiner Zirkumferenz verlaufenden Randflache an den 
beiden Lagen des textilen Flachengebildes (5) befestigt ist, 

- das Stichschutzelement (3) in der Htille nur innerhalb eines Randflachenbereichs langs sei- 
ner Zirkumferenz an mindestens einer Lage textilen Materials (7) befestigt ist, und 

- die HUlle zur stabilen Positionierung des Stichschutzelements (3) uber das ballistische 
Schutzpaket (2) gestulpt ist. 

2. Schutzweste nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das Ringgeflecht (4) an 
den beiden Lagen des textilen Flachengebildes (5) mittels einer Klebeschicht (6) befestigt ist. 

3. Schutzweste nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daB die beiden Lagen 
des textilen Flachengebildes (5) des Stichschutzelements (3) groBer sind als die Flache des 
Ringgeflechts (4), so daB sie uber die Zirkumferenz des Ringgeflechts hinausstehen, wo sie 
mit der Klebeschicht (6) miteinander verbunden sind. 

4. Schutzweste nach den Anspriichen 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB das Stich- 
schutzelement (3) an mindestens einer Lage des textilen Materials (7) durch Annahen befe- 
stigt ist. 

5. Schutzweste nach den Anspriichen 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Randfla- 
che, an welcher das Ringgeflecht (4) mit den beiden Lagen des textilen Flachengebildes (5) 
verbunden ist, eine Breite von 1 bis 2 cm aufweist. 

6. Schutzweste nach den Anspriichen 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die beiden 
Lagen des textilen Flachengebildes (5) im Stichschutzelement (3) um 1 bis 2 cm iiber die Zir- 
kumferenz des Ringgeflechts (4) hinausstehen. 



7. Schutzweste nach den Anspriichen 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB das Stich- 
schutzelement (3) an mindestens einer Lage des textilen Materials (7) mittels mehrerer uber 
die Zirkumferenz des Stichschutzelements (3) verteilter Nahte (9) befestigt ist. 

8. Schutzweste nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Lange einer Naht (9) 
3 bis 5 cm betragt. 

9. Schutzweste nach jedem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB das tex- 
tile Flachengebilde (5) des Stichschutzelements (3) ein Vliesstoff ist. 

10. Schutzweste nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB der Vliesstoff aus einem 
Gemisch aus Polyester und Polyolefin besteht. 

1 1. Schutzweste nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daB das Polyolefin Polypro- 
pylen ist. 

12. Schutzweste nach den Anspriichen 10 und 1 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Vlies- 
stoff ein Mischungsverhaltnis von Polyester zu Polypropylen im Bereich von 95:5 bis 80:20, 
vorzugsweise von 90:10, bezogen auf das Gewicht, aufweist. 

13. Schutzweste nach jedem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB das 
textile Material(7), an welchem das Stichschutzelement (3) befestigt ist, das Stichschutzele- 
ment umhtillt. 

14. Schutzweste nach jedem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB das 
textile Material (7), an welchem das Stichschutzelement befestigt ist ein Gewebe ist. 

15. Schutzweste nach jedem der Anspriiche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB das 
textile Material (7, 8) f&r die die Hiille aufbauenden Lagen aus Gewebe besteht. 

16. Schutzweste nach jedem der Anspriiche 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, daB das 
textile Material(7), an welchem das Stichschutzelement (3) befestigt ist und das textile Mate- 
rial (8) der Htille eine integrierte Einheit bilden. 

17. Schutzweste nach jedem der Anspriiche 2 bis 16, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Klebeschicht (6) ein thermisch erweichbares Polyolefin aufweist. 
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18. Schutzweste nach Anspruch 1 7, dadurch gekennzeichnet, daB das Polyolefin der Kle- 
beschicht (6) modifiziertes Polyethylen oder Polypropylen ist. 

19. Schutzweste nach den Ansprttchen 17 und 18, dadurch gekennzeichnet, daB die Klebe- 
schicht (6) eine Klebefugentemperatur von 120 bis 160°C aufweist. 

20. Schutzweste nach jedem der Anspriiche 1 bis 19, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Ringgeflecht (4) eine Drahtstarke von 0,5 bis 1 mm aufweist. 



